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OBJETIVO DA DISCIPLINA: 
 
                 Estabelecer um embasamento teórico e prático quanto à instalação, supervisão e fluxo 
operacional de uma serraria. Abordando, ainda, os principais tipos de equipamentos utilizados. 
Visitas à serrarias são feitas no intuito de por em prática os conhecimentos teóricos adquiridos. 
 
 

 
EMENTA: 
 
                 Considerações sobre instalações ou reformas de serrarias; estocagem de matéria-
prima; fluxo operacional; equipamentos utilizados; conversão de toras em madeira serrada; 
beneficiamento de madeira serrada e equipamentos utilizados; manutenção, instalação e 
equipamentos; controle de qualidade; supervisão e avaliação de atividades.  
 

 
 

CONTEÚDO PROGRAMÁTICO: 
 
1. INTRODUÇÃO 

1.1. Histórico 



1.2. Importância 
 

2. PRINCÍPIOS E ORGANIZAÇÃO DE UMA SERRARIA 
2.1. Localização 
2.2. Constituição de serraria 
2.3. Layout da planta 
2.3. Classificação de serraria 
 

3. FLUXO DA MATÉRIA-PRIMA 
3.1. Armazenamento e manejo de toras 
3.2. Descascamento das toras 
3.3. Conversão da madeira 

a – Máquinas utilizadas 
b - Métodos e técnicas de desdobro 

3.4. Classificação e expedição da madeira serrada 
 

4. TEORIA DE CORTE 
4.1. Tipos de corte 
4.2. Corte da madeira  

 
5. MANUTENÇÃO DE FERRAMENTAS DE CORTE 

5.1. Tensionamento de serras 
5.2. Soldagem de serra de fita 
5.3. Endireitamento e nivelamento 
5.4. Travamento de dentes de serra 
5.5. Afiação 

 
6. SUPERVISÃO E AVALIAÇÃO DAS ATIVIDADES 

6.1. Rendimento 
6.2. Eficiência 
6.3. Sobremedidas de corte 
 

7. CONTROLE DE QUALIDADE 
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